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銘 柄 用 途 お よ び 使 用 特 性

製造寸法

ワイヤ径

mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例

C Si Mn Ni Cr Mo ０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

ビッカース
硬さ

熱処理

PFH-13M／USH-132

連続鋳造ロール、圧延ロール、搬送ロールなどの肉盛

溶接に用いられます。

１３％Cr-２％Niの溶着金属が得られ、耐酸化、耐摩耗性

に優れ、さらに良好な耐ヒートクラック性を示します。

３．２ ０．０５ ０．６９ ０．７８ ２．００ １３．５５ ０．５０

６８０ ９００ １１ ２８５
溶接の

まま

５４０ ７８０ １９ ２４０
６００℃

×１h

PFH-13M／USH-134

連続鋳造ロール、圧延ロール、搬送ロールなどの肉盛

溶接に用いられます。

１３％Cr-４％Niの溶着金属が得られ、耐酸化、耐食、耐

摩耗性に優れ、良好な靭性を示します。

３．２ ０．０４ ０．５７ ０．７４ ３．８６ １３．５５ ０．４８

７９０ １１００ ９ ３６５
溶接の

まま

７４０ ９００ １６ ２９１
６００℃

×１h

PFH-13M／USH-136

連続鋳造ロール、圧延ロール、搬送ロールなどの肉盛

溶接に用いられます。

１３％Cr-６％Niの溶着金属が得られ、耐酸化、耐食、耐

摩耗性に優れています。

３．２ ０．０４ ０．５５ ０．６２ ５．６０ １２．９２ ０．７７

８６０ １２３０ ５ －
溶接の

まま

７７０ ９７０ ２１ －
６００℃

×２h

PF-200S／US-63B

＜ソリッドワイヤ＞

低合金ロールの形状復元に用いられます。

Mn-Mo-Ni系の溶着金属が得られ、耐割れ性に優れ、

高い強度、靭性を示します。

４．０

４．８
０．０７ ０．１９ １．７８ ０．６９ ０．２７ ０．６６

６６０ ７９０ ２６ －
溶接の

まま

７１０ ７７０ ２５ ２３９
６００℃

×２h
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