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銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

製造寸法

径

mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 腐食試験
識
別
色C Si Mn

P

S
Ni Cr

そ
の
他

０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸
び
％

吸収
エネルギー

J

６５％硝酸試験
（Huey試験）※１

ipmJIS AWS

TGS-329E － －
二相ステンレス鋼（SUS３２９J１，SUS３２９J３L，SUS３２９

J４Lなど）の溶接。

１．２
１．６
２．０
２．４

０．０１８ ０．４７ ０．８９
０．０１９

０．００２
７．１６ ２４．７１

Mo :
３．１２
N :
０．１５

６６０ ８１０ ３４ １７０ －
桃

色

NO4051 － －

尿素プラント用３１６改良ステンレス鋼、液体ヘリウム

容器などの極低温用ステンレス鋼（SUS３０４L，SUS

３１６Lなど）の溶接。

溶接金属は完全オーステナイト組織となります。

１．２
１．６
２．０
２．４
３．２

０．００７ ０．２０ ５．８８
０．００８

０．００４
１６．６８１８．４７

Mo :

２．５３
３６０ ４９０ ４１

－１９６℃
１１３

－２５７℃
９９

０．０００４９ －

TGS-310MF － －

尿素プラント用２５％Cr-２２％Ni-２％Moステンレス鋼の

溶接。

耐食性はNO４０５１より優れています。

溶接金属は完全オーステナイト組織となります。

１．２
１．６
２．０
２．４

０．００９ ０．０９ ４．７１
０．００９

０．００２
２２．５２２５．３８

Mo :

２．２７

N :

０．１３

４８０ ６３０ ４０ － ０．０００２６ －

TGS-310
Z３３２１

Y３１０

A５．９

ER３１０

２５％Cr-２０％Niステンレス鋼（SUS３１０Sなど）の溶

接。

溶接金属は完全オーステナイト組織となります。

１．０
１．６
２．０
２．４
３．２

０．０９ ０．３５ １．９０
０．００８

０．００３
２１．０１２６．８３ － ４５０ ６１０ ４１ １１０ －

金

色

TGS-310HS － －

高炭素２５％Cr-２０％Niステンレス鋳鋼、高炭素２６％Cr-

２６％Niステンレス鋳鋼（HK４０など）の溶接。

溶接金属は完全オーステナイト組織となります。

１．２
１．６
２．０
２．４
３．２

０．４３ ０．５２ １．０２
０．０１０

０．００３
２５．８５２６．１０ － ６００ ７７０ ２０ － －

薄
茶
色

TGS-410
Z３３２１

Y４１０

A５．９

ER４１０

該当

１３％Crステンレス鋼（SUS４０３，４１０など）の溶接。

１．２
１．６
２．０
２．４

０．１０ ０．３６ ０．４６
０．００８

０．００４
０．３９ １３．４０ －

※２

３１０
※２

５３０
※２

３７

※２

２０℃
２１０

－
紫

色

TGS-410Cb － －

１３％Crステンレス鋼（SUS４０３，４１０，４１０Lなど）、

１３％Cr-Alステンレス鋼（SUS４０５など）の溶接。

溶接金属は微細なフェライト組織が得られます。

１．２
１．６
２．０
２．４
３．２

０．０８ ０．４２ ０．４８
０．０１１

０．００３
－ １１．８１

Nb :

０．９４
２７０ ５４０ ２３

２０℃
３９

－
紫

色
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