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低合金耐熱鋼用サブマージアーク溶接材料
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銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

溶接金属の化学成分の一例 ％ 溶接金属の機械的性質の一例

備 考
C Si Mn P S Ni Cr Mo ０．２％耐力

N／mm２
引張強さ
N／mm２

伸び

％

吸収
エネルギー

J
熱処理JIS AWS

MF-29AX

PF-200／

US-63S

Z３１８３

S６４２-MN

該当

A５．２３

F１０P２-

EG-G

該当

Mn-Mo-Ni鋼用サブマージアーク溶接材料です。

MF-27、PF-200／US-56Bの組合せよりも高強度の溶接金

属が得られ、A５３３B、C C１．２などの溶接に適しています。

０．１００．２１１．４９０．００６０．００５１．３５０．１７０．５１ ６４０ ７４０ ２８ －１２℃
１２０

５９５℃

×３h
MF-29AX

０．０８０．１０１．５１０．００７０．００４１．３１０．１４０．４７ ６２０ ７００ ２８ －２０℃
１７０

５９０℃

×３h
PF-200

MF-29N／

US-511N

Z３１８３

S７１２-１CM

該当

A５．２３

F８P２

-EG-B２

該当

１～１．２５％Cr-０．５％Mo鋼用サブマージアーク溶接材料です。

ASTM A３８７Gr．１１，Gr．１２，JIS SCMV２，３などの多層溶接

に適しています。

０．１００．２２０．８９０．００９０．００５ － １．４５０．５６ ５４０ ６５０ ２５ －２０℃
１３０

６５０℃

×６h
－

MF-200N／

US-511N

Z３１８３

S６４２-１CM

該当

A５．２３

F７P０-

EG-B２

該当

１～１．２５％Cr-０．５％Mo鋼用狭開先サブマージアーク溶接材料

です。

狭開先の溶接においてもスラグはく離性が良好で、衝撃値の

優れた溶接金属が得られます。

０．１１０．２００．４８０．００７０．００５ － １．４６０．５０ ４７０ ６００ ２９ －２０℃
１２０

６５０℃

×６h
－

PF-500／

US-521H
－ －

JIS SCMQ４Vなどの２．２５％Cr-１％Mo-V改良鋼用のサブマ

ージアーク溶接材料です。高温強度やクリープラプチャー特

性に優れ、焼もどし脆化感受性の低い溶接金属が得られます。

０．０８０．１３１．１６０．００４０．００４ － ２．５３

１．０３

V :

０．３５

Nb :

０．０１５

６２０ ７１０ ２６ －１８℃
１５０

７０５℃

×７h
－

PF-500／

US-531H
－ －

JIS SCMQ５Vなどの３％Cr-１％Mo-V改良鋼用サブマージア

ーク溶接材料です。高温強度やクリープラプチャー特性に優

れ、焼もどし脆化感受性の低い溶接金属が得られます。

０．１２０．１４０．９９０．００３０．００４ － ２．９３

０．９８

V :

０．２１

Nb :

０．０１４

６００ ６９０ ２４ －１８℃
１４０

７００℃

×７h
－

MF-29A

PF-200S／

US-502

Z３１８３

S５０２-５CM

該当

A５．２３

F７P２-EG-B６

該当

５％Cr-０．５％Mo鋼用サブマージアーク溶接材料です。MF-29

Aは溶融フラックス、PF-200Sは極低水素のボンドフラッ

クスです。

自硬性が大きく割れやすいので、溶接にあたっては十分注意

してください。

０．０７０．２１０．７２０．０１３０．００８ － ４．９４０．５２ ４２０ ５７０ ３０ １７０
７３０℃

×１h
MF-29A

０．０６０．２１０．７８０．０１２０．００８ － ５．２５０．５５ ４６０ ５９０ ３２ １７０
７２０℃

×１h
PF-200S

―２４４― ―２４５―


