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用 途
BL-96：原子炉圧力容器に使用されるASTM A３０２B、A５３３B Cl．１およびA５０８Cl．３

などの溶接。
BL-106：原子力圧力容器に使用されるASTM A５３３B Cl．２などの溶接。

使用特性
Mn-Mo-Ni系溶着金属が得られる低水素系全姿勢溶接棒で、長時間の溶接後熱処理後
でも機械的性質は良好です。

作業の要点
①予熱・パス間温度：１５０～２５０℃
②溶接後熱処理温度：５９０～６５０℃
③２０４ページを参照してください。

銘 柄 C Si Mn P S Ni Mo

BL-96 ０．０６ ０．５４ １．３０ ０．００５ ０．００４ ０．３７ ０．５３

BL-106 ０．１０ ０．５３ １．４１ ０．００９ ０．００５ ０．７６ ０．５０

銘 柄 ０．２％耐力
N／mm２

引 張 強 さ
N／mm２

伸 び
％

吸収エネルギー
J 熱処理

BL-96
６２０ ７００ ２６ １５０ ６２０℃×１h

５４０ ６２０ ２８ １６０ ６３５℃×２６h

BL-106
６７０ ７７０ ２８ １１０ ５９５℃×３h

５７０ ６７０ ２８ １２０ ６３５℃×２６h

棒 径 mm ３．２ ４．０ ５．０ ６．０

棒 長 mm ３５０ ４００ ４００ ４５０

電流範囲
A

下 向
BL-96 ９０～１３０ １３０～１８０ １８０～２４０ ２４０～３００

BL-106 ９０～１３０ １３０～１８０ １８０～２４０ －

立 向

上 向

BL-96 ８０～１２０ １１０～１７０ － －

BL-106 ８０～１２０ １１０～１７０ － －

BL-96
BL-106

BL-96 AWS A５．５ E９０１６-G
BL-106 AWS A５．５ E１００１６-G該当

Mn-Mo鋼・Mn-Mo-Ni鋼用

�溶着金属の化学成分の一例（％）

�溶着金属の機械的性質の一例

�製造寸法ならびに電流範囲（ACまたはDC棒�＋）

BL-96：棒端色／白色 二次着色／緑色
BL-106：棒端色／白色 二次着色／赤色
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