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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
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低温用４００～４９０N／mm２級高張力鋼用の高靭性マグ溶接

ワイヤで、パルス電源による全姿勢溶接に適しています。

溶着金属は、Ti-B系からなり、－６０℃程度までの衝撃値お

よび－３０℃程度までのCTOD特性が優れています。
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低温用４９０～５５０N／mm２級高張力鋼用マグ溶接ワイヤで

す。溶着金属は、Ni-Mo系からなり、溶接のままにおける

－６０℃程度までの衝撃値が良好です。
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低温用４００～４５０N／mm２級高張力鋼マグ溶接ワイヤです。

溶着金属は、Ni-Mo系からなり、溶接後熱処理後における

－６０℃程度までの衝撃値が良好です。
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３．５％Ni鋼用マグ溶接ワイヤです。溶接後熱処理後にお

ける－１００℃程度までの衝撃値が良好です。シールドガス

としては種々の組成のものが使用可能ですが、CO２混合

率の少ない方が衝撃値に優れています。
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