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６９０～７８０N／mm２級高張力鋼用 サブマージアーク溶接材料
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銘 柄

規 格

用途および使用特性

溶接金属の化学成分の一例 ％ 溶接金属の機械的性質の一例
船 級
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F１０A６-EG-G

該当

６９０N／mm２級高張力鋼用の多層用溶接材料です。溶

接金属の耐割れ性が良好であり、また溶接作業性も良

好です。溶接のままでの機械的性質に優れており、圧

力容器、水圧鉄管、橋梁などの溶接に適用できます。
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PFH-80AK

／US-80BN

Z３１８３

S８０４-H４

該当

A５．２３

F１１A４-EG-G

該当

７８０N／mm２級高張力鋼用の多層用溶接材料です。溶

接金属の耐割れ性に優れ、厚板の溶接にも適していま

す。溶接のままでの機械的性質に優れており、圧力容

器、水圧鉄管、橋梁、海洋構造物などの溶接に適用で

きます。

特許第１４９８６９３号、第１８２１２０５号（PFH―８０AK）
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低温用７８０N／mm２級高張力鋼用の多層用溶接材料で

す。溶接金属の耐割れ性に優れ、厚板の溶接にも適し

ています。溶接のままで－８０℃程度まで安定した衝撃

値が得られ、高靭性が必要とされる重要構造物の溶接

に適しています。

特許第１４９８６９３号、第１８２１２０５号（PFH―８０AK）

特許第１７３５１７３号（US―８０LT）
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化学成分および機械的性能はX開先溶接継手の一例
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