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銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

溶着金属の化学成分の 一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 製造
寸法
棒径
mm

電流範囲

（ACまたはDC棒○＋）※

識別色
船級
認定

JIS

AWS
C Si Mn P S Ni その他

０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー
J

棒端色

二次着色下向 立向／上向

LB-62N

Z３２１２
D５８１６

A５．５
E９０１６-G
該当

低温用５５０～６１０N／mm２級高張力鋼用の難吸
湿、極低水素系全姿勢溶接棒です。
溶着金属のX線性能、機械的性質が優れてい
ます。特に衝撃値はNiが１．７％添加されてい
るので優れており、－４０℃程度までの要求に
対応できます。５７０～６１０N／mm２級高張力鋼
の溶接の場合には、交流電源が適当です。

０．０７０．５２１．１００．０１００．００５ １．７２
Mo :
０．１６

５６０ ６６０ ３１
－４０℃

１２０

３．２ ９０～１３０ ８０～１１５
黄色

黄色

－４．０ １３０～１８０ １００～１７０

５．０ １８０～２４０ １５０～２００

LB-62L

－

A５．５
E８０１６-C１

低温用５５０～６１０N／mm２級高張力鋼用の難吸
湿、極低水素系全姿勢溶接棒です。溶着金属
は、２％Ni-Ti-B系からなり、－６０℃までの
衝撃値および－１０℃程度までのCTOD特性
が優れています。
５７０～６１０N／mm２級高張力鋼の溶接の場合に
は、交流電源が適当です。

０．０７０．３４０．９７０．０１２０．００５ ２．１０

Mo :
０．１３
Ti :
０．０２２
B :

０．００１６

５４０ ６５０ ２７
－６０℃

１３０

３．２ ９０～１３０ ８０～１２０
青色

オレンジ色

－４．０ １３０～１８０ １００～１７０

５．０ １８０～２４０ －

LB-106

Z３２１２
D７０１６

A５．５
E１００１６-G
該当

６９０N／mm２級高張力鋼用の難吸湿、極低水
素系全姿勢溶接棒です。溶着金属のX線性能
および溶接のままでの機械的性質に優れてお
り、また全姿勢での溶接作業性に優れていま
す。直流電源での溶接にも適用できます。

０．０８０．６１１．４００．０１００．００５ １．５０

Cr :
０．２２
Mo :
０．１９

６６０ ７６０ ２５
－２０℃

１１０

３．２ ９０～１３０ ８０～１１５
青白色

紫色

NK
AB
CR

４．０ １３０～１８０ １１０～１７０

５．０ １８０～２４０ １５０～２００

LB-88LT

Z３２１２
D８０１６

A５．５
E１１０１６-G

低温仕様７８０N／mm２級高張力鋼用の難吸湿、
超低水素系全姿勢溶接棒です。耐割れ性が優
れ、また－８０℃程度までの低温において溶接
のままで良好な衝撃値を示します。
なお、直流電源での溶接には適しません。

０．０４０．５８１．８１０．０１２０．００６ ２．６２
Mo :
０．７３

７５０ ８４０ ２０
－８０℃

６３

３．２ ９０～１３０ ８０～１１５
茶色

茶色

－４．０ １３０～１８０ １００～１７０

５．０ １８０～２４０ －

※LB-８８LTはACのみ。

製造寸法
銘柄 ３．２mm ４．０mm ５．０mm

LB-62N ３５０ ４００ ４００

LB-62L ３５０ ４００ ４５０

LB-106 ３５０ ４００ ４００

LB-88LT ３５０ ４００ ４００

―１５４― ―１５５―
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