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銘 柄
規格

JIS
用 途 お よ び 使 用 特 性

溶着金属の化 学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 製造寸法
棒径
mm

電流範囲（ACまたはDC棒○＋） 識別色

C Si Mn P S ０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収エネルギー
J

６００℃耐力
N／mm２ 下向 立向／上向 棒端色 二次色

LB-400FR
Z３２１１

D４３１６

４００N／mm２級耐火鋼用低水素系全姿勢溶接棒で、全姿勢

で優れた作業性を示します。
０．０８ ０．６１ ０．８９ ０．０１１０．００５ ４８０ ５６０ ３０ ２１０ ２１０

３．２ ９０～１３０ ８０～１２０
青
白
色

白

色
４．０ １３０～１８０１１０～１７０

５．０ １８０～２４０１５０～２００

LB-490FR
Z３２１２

D５０１６

４００～５２０N／mm２級耐火鋼用極低水素系全姿勢溶接棒で、

作業性および耐割れ性が良好です。
０．０７ ０．６３ １．１３ ０．０１２０．００４ ５５０ ６５０ ２９ ２００ ３００

３．２ ９０～１３０ ８０～１１５
青
白
色

黄

色
４．０ １３０～１８０１１０～１７０

５．０ １８０～２４０１５０～２００

銘 柄
規格

JIS
用 途 お よ び 使 用 特 性

製造寸法
ワイヤ径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
シールド
ガスC Si Mn P S ０．２％耐力

N／mm２
引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収エネルギー
J

６００℃耐力
N／mm２

DW-400FR

Z３３１３

YFW

-C４３０R

４００N／mm２級耐火鋼の溶接に適しています。全姿勢溶接

が可能で、ビード外観・形状に優れ、スパッタが少ないな

ど作業性が良好です。

１．２ ０．０５ ０．４６ １．３３ ０．０１５ ０．０１０ ４７０ ５５０ ２６ １３０ ２２０ CO２

DW-490FR

Z３３１３

YFW

-C５０DR

４９０および５２０N／mm２級耐火鋼の溶接に適しています。全

姿勢溶接が可能で、ビード外観・形状に優れ、スパッタが

少ないなど作業性が良好です。

１．２ ０．０５ ０．４３ １．１８ ０．０１６ ０．０１１ ５４０ ６１０ ２５ ９０ ２５０ CO２

MX-400FR

Z３３１３

YFW

-C４３０M

４００N／mm２級耐火鋼の下向および横向溶接に適していま

す。溶着速度が大きく、スパッタやスラグ量が少ないため、

作業能率の向上に大きく寄与します。

１．２

１．４

１．６

０．０４ ０．５６ １．４０ ０．０１４ ０．０１０ ４５０ ５３０ ２９ ７１ ２１０ CO２

MX-490FR

Z３３１３

YFW

-C５０DM

４９０および５２０N／mm２級耐火鋼の下向および横向溶接に適

しています。溶着速度が大きく、スパッタやスラグ量が少

ないため、作業能率の向上に大きく寄与します。

１．２

１．４

１．６

０．０６ ０．５６ １．５８ ０．０１５ ０．０１０ ５７０ ６４０ ２８ ８０ ２８０ CO２

MXF-400FR

Z３３１３

YFW

-C４３０M

４００N／mm２級耐火鋼の下向および水平すみ肉溶接に適し

ています。ビード外観・形状に優れ、スパッタが少ないな

ど作業性が良好です。

１．２

１．４
０．０６ ０．５５ １．５０ ０．０１４ ０．０１０ ５３０ ６１０ ２７ ７８ ２４０ CO２

MXF-490FR

Z３３１３

YFW

-C５０DM

４９０および５２０N／mm２級耐火鋼の下向および水平すみ肉溶

接に適しています。ビード外観・形状に優れ、スパッタが

少ないなど作業性が良好です。

１．２

１．４
０．０６ ０．６０ １．６０ ０．０１４ ０．０１０ ５６０ ６３０ ２７ ７８ ２５０ CO２

MG-400FR
Z３３１２

YGW１４

４００N／mm２級耐火鋼用炭酸ガスアーク溶接ソリッドワイ
ヤです。アークの安定性が優れ、スパッタも少なく、良好
なビード形状が得られます。突合せおよびすみ肉溶接に適
しています。

１．２

１．４

１．６

０．０８ ０．４８ １．０８ ０．００７ ０．０１０ ４８０ ５６０ ３０ １３０ ２３０ CO２

MG-490FR
Z３３１２

YGW１４

４９０および５２０N／mm２級耐火鋼用炭酸ガスアーク溶接ソリ
ッドワイヤです。アークの安定性が優れ、スパッタも少な
く、作業性が良好で、高い高温耐力が得られます。突合せ
およびすみ肉溶接に適しています。

１．２

１．４

１．６

０．０９ ０．５９ １．４２ ０．００７ ０．０１１ ５７０ ６５０ ２６ １４０ ３４０ CO２

耐火鋼用被覆アーク溶接棒

耐火鋼用マグ溶接フラックス入りワイヤおよびソリッドワイヤ

―１３８― ―１３９―


