
60°�

12
9
3

45°�
35 29

6

軟軟
鋼鋼
・・
４４９９００
NN／／mmmm２２
級級
高高
張張
力力
鋼鋼
（（
ササ
ブブ
ママ
ーー
ジジ
アア
ーー
クク
溶溶
接接
））

用 途
造船、鉄骨、橋梁などの片面突合せ溶接。

使用特性
軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼の片面溶接（FCB法）に適用できます。
ビード外観、ビード形状など作業性が良好です。溶接金属の衝撃値が優れており、と
くに造船の４９０N／mm２級TMCP鋼の溶接に適しています。通常２電極以上の多電極
で施工されます。

作業の要点
１０２ページ、３７１ページを参照してください。

C Si Mn P S Mo
備 考

鋼 種 板厚 mm

０．１２ ０．２４ １．１０ ０．０１２ ０．００４ ０．１０ K３２D １２

０．１１ ０．３１ １．３８ ０．０１２ ０．００４ ０．１３ K４０D ３５

０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収エネルギー J 備 考

０℃ －２０℃ 鋼 種 板厚mm

４７０ ５８０ ２９ １４６ １３０ K３２D １２

４５０ ６１０ ２４ １４０ １１４ K４０D ３５

板厚
mm

ワイヤ径
mm 開先形状 パス 電流

A
電圧
V

速度
cm／min 備 考

１２
（L）４．８
（T）４．８

１
（L）９５０
（T）７８０

３５
４２

６７
FCB
片面
１層溶接

３５
（L）４．８
（T１）４．８
（T２）４．８

１
（L）１４００
（T１）１２００
（T２）１２５０

３３
４０
５０

４０
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（PFI-５５E）軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼の片面溶接用

�溶接金属の化学成分の一例（％）（FCB法）

�溶接金属の機械的性質の一例（FCB法）

�溶接条件の一例（AC）

船級認定は５５６ページを参照してください。
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