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用 途
造船、鉄骨、橋梁などの片面突合せ溶接。

使用特性
軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼の片面溶接（FAB法）に適用できます。
ビード外観、ビード形状など作業性が良好です。また、溶接金属の衝撃値が優れてい
ます。

作業の要点
１０２ページ、３７３ページを参照してください。 軟軟
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鋼 種 板厚 mm

０．１２ ０．３４ １．４５ ０．０１５ ０．００７ ０．１１ K３２D １９
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０℃ －２０℃ 鋼 種 板厚mm

４６０ ６００ ２３ １２０ ９０ K３２D １９

４１０ ５８０ ２５ １００ ７０ K３２D ２５
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電極間
距離mm 備 考

１９
（L）４．８
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２５
（L）４．８
（T）６．４

１
（L）１１００
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（PFI-５２E）軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼の片面溶接用

�溶接金属の化学成分の一例（％）（FAB法）

�溶接金属の機械的性質の一例（FAB法）

�溶接条件の一例（AC）

船級認定は５５８ページを参照してください。
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