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用 途
造船、鉄骨、橋梁などの突合せ溶接。

使用特性
溶接条件範囲が広く、両面１層溶接、多層溶接に適用できます。
また、ビード外観、ビード形状などの作業性が良好で、溶接金属の衝撃値も優れてい
ます。

作業の要点
１０２ページを参照してください。 軟軟
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０℃ －２０℃ 鋼 種 板厚mm

３８０ ４９０ ３５ １７０ １４０ SM４００B ２５

４００ ５２０ ３３ １６０ １１０ K３２D ２５

４５０ ５７０ ３０ ２１０ ２００ SM４９０A ３５

板厚
mm

ワイヤ径
mm 開先形状 パス 電流

A
電圧
V

速度
cm／min 備 考

２５ ６．４
１ １０００ ３５ ３０ 両面

１層溶接２ １１００ ３５ ３０

３５ ４．８

１ ６００ ２８ ２５

多層溶接２～４ ８００ ３３ ３０

５ ８００ ３６ ３０

PFH-55E／US-36 JIS Z３１８３ S５０２-H該当
AWS A５．１７ F７A４-EH１４該当

特許第１８３１６９４号
（PFH-５５E）

軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼の単層・多層溶接用

�溶接金属の化学成分の一例（％）

�溶接金属の機械的性質の一例

�溶接条件の一例（AC）

船級認定／NK，AB，LR，NV，BV，CR，GL
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