
用 途
軽量鉄骨、農機具、電機などの薄板の突合せ、すみ肉および重ね全姿勢溶接。

使用特性
薄板用の細径セルフシールドアーク溶接フラックス入りワイヤで、低電流から中電流
までの広い電流範囲において、アーク安定性が優れており、立向、上向溶接において
もビードが垂れにくいため、良好なビード形状を得ることができます。また、風速１０
m／s程度でも健全な溶接部が得られるため、特に屋外における高い衝撃値を要求し
ない構造物（薄板１．０～４．５mm）に適し、高能率の溶接施工ができます。

作業の要点
①エンジンウェルダーとして、デンヨー㈱製「SDW―２２５SSK」と組合せて使用する
のが最適です。

②通常のガスシールドアーク溶接用電源を用いる場合は、電源極性を直流正極性（ワ
イヤ�－）として使用してください。ただし、インバータ電源によっては、電圧検知
線の極性を変える必要のあるものもありますので、注意してください。

③ワイヤ突出し長さは、１０～２０mmに保ち、適正なアーク電圧で溶接してください。
④溶接部の水、油、さび、ペイントなどは除去して溶接してください。
⑤９４ページを参照してください。
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薄板の屋外溶接用

�溶着金属の化学成分の一例（％，シールドガス：なし）

�溶着金属の機械的性質の一例（シールドガス：なし）

�製造寸法ならびに電流範囲（DCワイヤ�－）
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