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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
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MG-1
Z３３１２

YGW１１

A５．１８

ER７０S-G

該当

鉄骨、橋梁、産業機械、車両などの各種構造物の突合

せおよびすみ肉溶接に適しています。

高電流域でのアークの安定性が良好で、アークもソフ

トな炭酸ガスアーク溶接ワイヤです。

特許第３２１９９１６号、特許第２６８２８０６号

１．２

１．４

１．６

０．０７ ０．５１ １．０５ ０．０１００．０１０ － ４９０ ５７０ ３０ １２０ CO２ －

MG-50R

MG-1R

Z３３１２

YGW１１

A５．１８

ER７０S-G

該当

鉄骨構造物の突合せおよびすみ肉溶接に適する炭酸ガ

スアーク溶接ワイヤです。MG-５０，MG-１よりスラグ

量を低減し、アークマン鉄骨溶接ロボットシステム

（p．３８１）に好適で、連続運転性を高めます。機械的

性能はMG-５０，MG-１と同等です。

１．２ ０．０９ ０．５７ １．００ ０．０１００．０１３ － ４９０ ５７０ ３０ １２０ CO２ －

MG-2
Z３３１２

YGW１２

A５．１８

ER７０S-G

該当

自動車、車両、電機、産業機器、鉄骨、橋梁などの各

種構造物の突合せ、すみ肉および重ね全姿勢溶接に適

しています。低電流域でのアークの安定性が良好で、

全姿勢溶接、薄板の溶接に適しています。特に、薄板

重ねすみ肉のビード形状が優れています。

特許第３２１９９１６号、特許第２６８２８０６号

０．９

１．０

１．２

０．０７ ０．５０ １．０５ ０．０１２０．０１６ － ４３０ ５５０ ３０ １４０ CO２ －

MG-51T
Z３３１２

YGW１２

A５．１８

ER７０S-６

該当

低電流域でアークの安定性が良好で全姿勢溶接、薄板

の溶接に適する炭酸ガスアーク溶接ワイヤです。

MG-５０Tに比べ、立向、上向溶接では高めの電流が使

用できます。また、パイプの全姿勢溶接に適していま

す。

０．９

１．０

１．２

０．１１ ０．５３ １．１５ ０．０１１０．０１２ － ４７０ ５６０ ３２ １２０ CO２ －

MG-50D － －

造船、化工機、鉄骨、橋梁、産業機械などの各種重要

構造物の突合せおよびすみ肉溶接に適しています。

大入熱溶接においても充分な強度と高い衝撃値が得ら

れる炭酸ガスアーク溶接ワイヤです。

１．２

１．４

１．６

０．０９ ０．３９ １．３０ ０．０１００．００９ ０．１６ ５１０ ６００ ３０ １６０ CO２

NK

AB

LR

NV

BV

MG-1Z
Z３３１２

YGW１４

A５．１８

ER７０S-G

該当

自動車、車両、住宅などに用いられる亜鉛メッキ鋼板

用の炭酸ガスアーク溶接ワイヤです。

特に亜鉛メッキ鋼板の溶接において、ピットを主体と

した耐気孔性が良好で、また耐ギャップ性、ビード外

観、ビード形状などが優れています。

１．０

１．２
０．０８ ０．２８ １．３１ ０．００９０．０１１ － ４３０ ５４０ ３１ １１０ CO２ －

―８４― ―８５―


