
用 途
自動車、車両、電機、一般機械などの各種構造物の突合せ、すみ肉、および重ね溶接。

使用特性
「画期的なワイヤ送給性」と「抜群のアーク安定性」を備えた環境に優しい銅めっき
なしソリッドワイヤ（SEワイヤシリーズ）です。
Ar＋CO２混合ガスアーク溶接用であり、低電流域（短絡移行域）から中電流域でのア
ーク安定性に優れており、全姿勢溶接ならびに薄板から中厚板の溶接に適しています。
低スパッタ・低ヒューム性に優れるため、溶接作業環境の向上が図れるとともに、ス
ラグ発生量が少なく、ビードのなじみが良いため、美しいビード外観が得られます。
またパルスアーク溶接にも適しています。
銅めっき屑に関わるトラブルから解消されるため、チップ融着の減少などにより特に
ロボット溶接での稼働率向上が期待できます。

作業の要点
７６ページを参照してください。
長期間、めっきワイヤを使用した送給系でご使用の場合はライナーなどを交換するこ
とを推奨します。また、パックワイヤとストレートトーチの組合せでご使用の場合は、
当社製AMT-Kなどの矯正器により適度なキャスト（ワイヤの曲率）を付加すること
を推奨します。
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混合ガスアーク・低電流溶接用

�溶着金属の化学成分の一例（％，シールドガス：８０％Ar＋２０％CO２）

�溶着金属の機械的性質の一例（シールドガス：８０％Ar＋２０％CO２）

�製造寸法ならびに電流範囲（DCワイヤ�＋）
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