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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
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MX-55

Z３３１３

YFW

-C５５DM

A５．２０

E７０T-１

該当

鉄骨、産機などの軟鋼・４９０，５２０および５４０N／mm２級

高張力鋼を使用した各種構造物の突合せおよびすみ肉

溶接（下向、横向）に適しています。

炭酸ガスアーク溶接メタル系フラックス入りワイヤで

あり、溶着速度が大きく、かつ、連続多層溶接におい

ても充分な溶接金属強度が得られるため作業能率が向

上します。
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E７１T-９

造船、海洋構造物などの軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼

を使用した各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接に適

しています。

溶着金属中に少量のNiを含み、－２０℃までの低温で

の衝撃値が優れた炭酸ガスアーク溶接チタニヤ系フラ

ックス入りワイヤです。

１．２

１．４

１．６

０．０５ ０．４３ １．２８ ０．０１３０．００８ ０．３８ ５１０ ５７０ ２９
－２０℃

１１０
CO２

NK

AB

LR

NV

BV

GL

CCS

MX-100E
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YFW
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－

耐高温割れ性能および衝撃性能を向上させた炭酸ガス

アーク溶接メタル系フラックス入りワイヤです。合わ

せて、高溶着・低スパッタなどの特長も有しており、

特に造船、橋梁などの片面溶接の高能率施工に適して

います。
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DWA-50
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A５．２０

E７１T

-１M

造船・橋梁・産機などの軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼

を使用した各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接に適

しています。

シールドガスとしてAr＋CO２混合ガスを用いる全姿勢

溶接用チタニヤ系フラックス入りワイヤで、スパッタ

が極めて少ないなど優れた溶接作業性を有していま

す。
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-５MJ

造船・橋梁・圧力容器などの軟鋼・４９０N／mm２級高張

力鋼を使用した各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接

に適しています。

シールドガスとしてAr＋CO２混合ガスを用いる全姿勢

溶接用塩基性フラックス入りワイヤで、良好な衝撃値

が得られ耐割れ性も良好です。

電源極性は直流（ワイヤ�―）が好適です。
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