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軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼用マグ溶接 フラックス入りワイヤ
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シールドガス
船級

認定JIS AWS C Si Mn P S Ni ０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸
び
％

吸収エネルギー
J

DW-50BF

Z３３１３

YFW

-C５０DR

－

軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼用として新しく開発した
大脚長水平（下向）すみ肉用炭酸ガスアーク溶接フラ
ックス入りワイヤです。
水平すみ肉溶接において、１パスで１０～１１mm程度の
脚長が得られ、ビード外観・形状も良好でスラグはく
離性も優れています。

１．２

１．４
０．０４ ０．５８ １．６０ ０．０１３０．０１０ － ４９０ ５８０ ２９ ８０ CO２ －

DW-100V

Z３３１３

YFW

-C５０DR

A５．２０

E７１T-１

造船、橋梁など軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼を使用し

た各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接（全姿勢）に

適しています。

炭酸ガスアーク溶接フラックス入りワイヤで、特に高

電流（２５０～３００A）の立向上進すみ肉溶接において良好

なビード外観と形状が得られ半自動溶接やロボットと

の組合せなどで立向溶接の高能率化が図れます。
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１．４
０．０５ ０．６０ １．３５ ０．０１４０．００９ － ４９０ ５８０ ３０ ９０ CO２
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MX-Z100S

MX-100S

Z３３１３

YFW

-C５０DM

A５．２０

E７０T-１

該当

産機、鉄骨など軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼を使用し

た各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接（下向、横向）

に適しています。

特に中板（約７～１６mm）での使いやすさを重視して

開発された炭酸ガスアーク溶接メタル系フラックス入

りワイヤであり、ソリッドワイヤの低スラグ性とチタ

ニヤ系フラックス入りワイヤの優れたアーク安定性を

兼ね備えています。

MX-Z１００Sは、MX-１００Sに比べてヒューム発生量が

約３５％、スパッタ発生量が約４０％減少しており、低ヒ

ューム、低スパッタを特長としたワイヤです。

１．２

１．４

１．６

０．０５ ０．６０ １．５０ ０．０１７０．０１２ － ５００ ５６０ ３１ ９８ CO２ －

MX-100Z

Z３３１３

YFW

-C５０DM

A５．２０

E７１T-１

該当

亜鉛の目付量が４０～９０g／m２程度の亜鉛メッキ鋼板

（薄板）のすみ肉溶接に適しています。

耐気孔性が良好で、かつ、スパッタ発生量も極めて少

ない炭酸ガスアーク溶接メタル系フラックス入りワイ

ヤです。 特許第１７６５５７５号

１．２ ０．１０ ０．４０ １．５５ ０．０２５０．０１２ － ４８０ ５９０ ２８ １００ CO２ －

MXA-100

Z３３１３

YFW

-A５０DM

A５．１８

E７０C

-６M

産機、化工機などの軟鋼・４９０N／mm２級高張力鋼を使

用した各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接（下向、

横向）に適しています。

シールドガスとしてAr-CO２混合ガスを用いるメタル

系フラックス入りワイヤで、溶着速度が大きく、かつ

スパッタ発生量も極めて少ないため高能率な溶接施工

が可能です。
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