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用 途
鉄骨、産機、建機などの各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接。

使用特性
炭酸ガスアーク溶接メタル系フラックス入りワイヤであり、溶着速度がソリッドワイ
ヤより１０～３０％も大きく、溶接トータルコストの低減に大きく寄与します。ソリッド
ワイヤと比較してアークの安定性に優れ、スパッタ発生量が約１／２であり、スパッタ
除去作業が軽減されます。
また、フラックス入りワイヤですが、スラグ発生量はソリッドワイヤと同程度であり、
スラグ除去なしの連続多層溶接が可能です。これらの特長により厚板の多層溶接に最
適です。
MX-Z100はMX-100に比べてヒューム発生量が約３０％、スパッタ発生量が約３５％
減少しており、低ヒューム・低スパッタを特長としたワイヤです。

作業の要点
①溶接電源は通常の直流定電圧特性のものが使用できますが、太径ワイヤ（１．６
mmφ，２．０mmφ）の使用に際しては大容量の電源（例えば６００A、定格１００％仕様な
ど）および大容量のトーチが必要です。

②６０ページを参照してください。
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高溶着速度、低スパッタ、中・厚板の高能率溶接用

�溶着金属の化学成分の一例（％，シールドガス：CO２）

�溶着金属の機械的性質の一例（シールドガス：CO２）

�製造寸法ならびに電流範囲（DCワイヤ�＋）

船級認定／MX-100：NK，AB，LR，NV，BV，CR，GL
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