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パイプ円周溶接用高セルロース系および 下進用低水素系被覆アーク溶接棒
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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 製造
寸法
棒径
mm

電流範囲※

（ACまたはDC棒○＋）
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棒
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色

二次

着色下向 立向
下進

立向上進
上向

KOBE-6010 －
A５．１

E６０１０

API規格X５２クラスまでのパイプ用に設計された直流専用の

高セルロース系溶接棒です。パイプなどの裏波溶接から仕上

げ溶接まで立向下進法で施工できるのはもとより、一般構造

物、軽量鉄骨などの全姿勢溶接が可能です。作業性は、溶込

みが深く、スラグの生成量が少ないので運棒操作が容易です。

また、耐ピット性、X線性能も良好です。

０．１２０．１５０．５１０．００９０．００８ － ４３０ ５１０ ２７
－２９℃

６３

２．４ ４０～
７５
４０～
７５
４０～
７５

萌
黄
色

－ －
３．２ ７０～

１３０
７０～
１３０

７０～
１３０

４．０ ９０～
１８０

９０～
１８０

９０～
１８０

４．８ １４０～
２２５
１４０～
２２５
１４０～
２２５

KOBE-7010S －

A５．５

E７０１０

-P１

API規格X５２～X６０クラスのパイプ用に設計された直流専用の高セ

ルロース系溶接棒です。スラグの生成量が少なく溶融金属の垂れ

がないため、クレータが見やすく裏波溶接から仕上げ溶接まで運

棒操作が容易に行えます。また、スラグのはく離性、ビード外観

は良好で、耐ピット性、X線性能も良好です。溶接施工に際しては

適切な予熱・パス間温度を採用してください。

０．１４０．１０１．０１０．０１２０．００７ － ４７０ ５７０ ３０
－２９℃

６１

３．２ ６０～
１２０

７０～
１２０

６０～
１２０

茶
色

黒
色 －４．０ ９０～

１７０
１００～
１７０

８０～
１６０

４．８ １３０～
２１０
１５０～
２１０
１２０～
２００

KOBE-8010S －

A５．５

E８０１０

-P１

API規格X６０～X７０クラスのパイプ用に設計された直流専用

の高セルロース系溶接棒です。裏波溶接から仕上げ溶接まで

運棒操作が容易で、スラグのはく離性などの溶接作業性に優

れ、またビード外観、耐ピット性、X線性能も良好です。溶接施

工に際しては適切な予熱・パス間温度を採用してください。

０．１５０．１２１．０５０．０１２０．００６ － ５２０ ６２０ ２８
－２９℃

５４

３．２ ６０～
１２０

７０～
１２０

６０～
１２０

青
白
色

－ －４．０ ９０～
１７０
１００～
１７０

８０～
１６０

４．８
１３０～
２１０
１５０～
２１０
１２０～
２００

LB-78VS －
A５．１

E７０４８

API規格X６０クラスまでのパイプ用に設計された極低水素系

下進用溶接棒です。溶着金属のX線性能および機械的性質が

優れており、さらに水素量も低く抑えていますので耐割れ性

も良好です。また、開先精度のよい箇所では裏波溶接も可能

です。

０．０６０．５６１．１８０．０１２０．００５ － ４９０ ５８０ ３０
－２９℃

１００

下向
立向下進 上向

オ
レ
ン
ジ
色

黒
色 －３．２ ８０～１４０ ８０～１２０

４．０ １３０～２１０１１０～１６０

LB-88VS －
A５．５

E８０１８-G

API規格X６０～X７０クラスのパイプ用に設計された極低水素

系下進用溶接棒です。LB-78VS同様優れた機械的性質およ

び耐割れ性を示します。また、開先精度のよい箇所では裏波

溶接も可能です。

０．０６０．５５１．２００．０１２０．００６

Ni :

０．５３

Mo :

０．１２

５１０ ６２０ ３０
－２０℃

１２０

３．２ ８０～１４０ ８０～１２０

萌
黄
色

萌
黄
色

－４．０ １３０～２００１１０～１６０

４．５ １６０～２５０１３０～１９０

LB-98VS －
A５．５

E９０１８-G

API規格X８０クラスのパイプ用に設計された極低水素系下進

用溶接棒です。LB-78VS同様優れた機械的性質および耐割

れ性を示します。また、開先精度のよい箇所では裏波溶接も

可能です。

０．０６０．６１１．２７０．０１３０．００４

Ni :

１．１７

Mo :

０．１８

５６０ ６６０ ３０
－２０℃

１３０

３．２ ８０～１４０ ８０～１２０

青
色

銀
色 －４．０ １３０～２００１１０～１６０

４．５ １６０～２５０１３０～１９０

※KOBE-6010，KOBE-7010S，KOBE-8010SはDC棒�＋のみ。
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