
軟軟
鋼鋼
・・
４４９９００
NN／／mmmm２２
級級
高高
張張
力力
鋼鋼
（（
被被
覆覆
アア
ーー
クク
溶溶
接接
））

軟軟
鋼鋼
・・
４４９９００
NN／／mmmm２２
級級
高高
張張
力力
鋼鋼
（（
被被
覆覆
アア
ーー
クク
溶溶
接接
））

銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 製造
寸法
棒径
mm

電流範囲

（ACまたはDC棒○＋）

識別色
船級

認定JIS AWS C Si Mn P S Mo 降伏点
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸
び
％

吸収
エネルギー

J

棒
端
色

二次

着色下 向 立向／上向

ZERODE-52
Z３２１２

D５０１６

A５．１

E７０１６

該当

４９０N／mm２級高張力鋼用低ヒューム、難吸湿タイプの極低水

素系全姿勢溶接棒です。溶接ヒュームは同系統の溶接棒に比

べ、発生量が約２５％減少し、形状および組成も改良されてい

ます。また、溶着金属の水素量は乾燥後長時間にわたり低レ

ベルを維持できるので耐割れ性が優れています。

０．０８ ０．５８ ０．９７０．０１１０．００６ － ４８０ ５７０ ３２ ２４０

３．２ ９０～１３０ ８０～１２０

黒

色

青
白
色

NK

AB

LR

NV

BV

４．０ １３０～１８０１１０～１７０

５．０ １８０～２４０１５０～２００

LB-52-18
Z３２１２

D５０１６

A５．１

E７０１８

４９０N／mm２級高張力鋼用の鉄粉低水素系全姿勢溶接棒です。

被覆剤中に約３０％の鉄粉を含有していますので高能率溶接が

可能です。また、溶着金属の機械的性質はLB-52と同等で

す。直流での作業性は、低水素系溶接棒の中ではもっとも優

れています。

０．０７ ０．５９ ０．９７０．０１３０．００７ － ５００ ５６０ ３１ ２１０

２．６ ６５～９５ ６０～９０

青
白
色

青

色

NK

AB

LR

NV

３．２ ９０～１３０ ８０～１２０

４．０ １３０～１９０１１０～１７０

５．０ １９０～２５０１６５～２１０

６．０ ２５０～３２０ －

LB-57
Z３２１２

D５３１６

A５．１

E７０１６

５２０N／mm２級高張力鋼を使用する圧力容器、橋梁などの溶

接に適しています。溶接後に長時間の後熱処理を施しても４９０

N／mm２級高張力鋼用として充分な強度を有する極低水素系

全姿勢溶接棒です。溶着金属のX線性能および機械的性質が

優れており、溶着金属の水素量も低く抑えていますので良好

な耐割れ性を示します。

０．０８ ０．６４ ０．８５０．０１１０．００６０．１７

５３０ ６１０ ３１ １９０
２．６ ５０～８５ ５０～８０

青

色

茶

色

３．２ ９０～１３０ ８０～１１５

４．０ １３０～１８０１１０～１７０

※
４７０ ５４０ ３２ ２１０ ５．０ １８０～２５０１５０～２００

６．０ ２５０～３１０ －

LB-76
Z３２１２

D５３１６

A５．５

E７０１６-G

該当

５２０N／mm２級高張力鋼用低水素系全姿勢溶接棒です。全姿勢

での作業性、とくにアークの安定性、スラグのはく離性、ビ

ードの外観などが良好です。５２０N／mm２級高張力鋼の溶接の

ほか、硬化肉盛溶接の下盛溶接などにも適しています。

０．０８ ０．５８ １．３００．０１３０．００７ － ５１０ ６００ ２９ ２００

３．２ ９０～１３０ ８０～１２０

青
白
色

緑

色
－

４．０ １４０～１９０１２０～１８０

５．０ １９０～２５０ －

６．０ ２５０～３２０ －

LBI-52H
Z３２１２

D５０２６

A５．１

E７０２８

該当

４９０N／mm２級高張力鋼の下向および横向溶接用鉄粉低水素系

溶接棒です。溶着速度が速く、狭開先内でもスラグがほとん

ど自然はく離するほどスラグのはく離性に優れているため、

溶接能率が向上し作業時間の短縮に役立ちます。

０．０８ ０．５２ １．０００．０１２０．００７ － ４８０ ５６０ ３２ １７０

５．０ ２００～２５０ －
銀

色

赤

色

NK

AB

LR

NV

BV
６．０ ２６０～３３０ －

※ 下段の値は６２０℃×１０hの熱処理後

―４８― ―４９―
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